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                                                                     MSS8005                                                                                      tray sealer machine صفحه گردانوکیوم  سیل 

 :  يکاربر نوع
به  ریف گ، حرکت قالب ظر ومیوک لیمدل س نیدر ساخت ا .رود یبکار م ،يدر ظروف بسته بند ومی(دوخت) با اعمال وک لی،جهت س ومیوک لیدستگاه س

ر دتا  میچرخان یرا م ومیوک لیقرار گرفته و صفحه س شیصورت که ظرف در محل خو نیباشد، به ا یمحور صفحه م يا رهیو حول مرکز دا یصورت دوران
 نینجام ااو همزمان با  ردیگ یدر دستگاه صورت م کیبه صورت اتومات ومیگاز و وک قیمراحل دوخت و برش به انضمام تزر هیقفل شود، کل شیمحل خو

 ،زیتگاه ندس ومیوک لیدر زمان س رایشود ز یم شتریسرعت بدر این روش، دارد،  يباشد امکان ظرف گذار یم یما خال يدوم که در جلو مهین ند،یفرا
 .وجود دارد يامکان ظرف گذار

 : یفن مشخصات
حدودي دستگاه (بر حسب  ابعاد ابعاد ظرف

 سانتی متر)
وزن 

تقریبی 
 (کیلو گرم)

مصرف تقریبی  رنگ
 برق (کیلو وات)

راندمان  سیستم عملکرد
تقریبی ( در 

 ساعت)

 سیستم

چهار  14,5×19,5
 ظرفی

(سه فاز  KW 6 الکترواستاتیک 400 160ارتفاع: -180عرض:  -180طول: 
 آمپر) 32

 الکترومکانیک

 پنوماتیک
700-900 

 بسته
 برق صنعتی

        
چهار  14,5×19,5

 ظرفی
(سه فاز  KW 6 الکترواستاتیک 400 160ارتفاع: -180عرض:  -180طول: 

 آمپر) 32
 الکترومکانیک

 پنوماتیک
700-900 

 بسته
Plc  با

مانیتورینگ 
 لمسی

 
 مشخصات : ریسا

 وعملیات دوخت و سیل ، میکن یارت ماستظرف گیر را می چرخانیم و صفحه قرار داده و  رینمونه را در قسمت قالب ظرف گ ينحوه عملکرد: ظرف حاو -1
شتن و بردا زمان در سمت ما امکان جایگذاري ظرف جدید وجود دارد و به این ترتیب زمان گذاشتن برش در سمت مقابل انجام می پذیرد و در حین این

 ظرف حذف می گردد.
 .می باشد کیبرش و رول باز کن اتومات يدارا دستگاه و شود یم یبر اساس نمونه طراح لیس و ریقالب ظرف گ -2
 گاز در صورت سفارش. قیتزر تیقابل يدارا - 3
 ها . لریس ينسبت به تر متیبودن ق نییآسان و پا ي: راندمان بالا،کاربر یاتیعمل تیمز -4

 


